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(54) Composition et procede de fabrication de materiaux composites a l>ase de fibres de bols et 
materiaux obtenus 



(57) L'invention oonceme la fabrication d'un produrt 
de remplacement du bois, se pr^sentant en plaques ^ 
d^couper et constitue par un matdriau composite de re- 
sine organique de la famille des aminoplastes et de fi- 
bres de bois. dans la ganrime des densitSs moyennes. 
Pour permettre la coloration du matdriau dans la masse 
dans des teintes varices, et notamment dans des tons 



pastel, l'invention a princlpaiement pour objet un proc6- 
d6 qui consiste ^ provoquer le durcissement par poly- 
merisation k chaud sous pression m^canique, d'une 
composition comporlant de 0,1 ^ 3 % en poids du poids 
de matl^res seches de la composition totals, d'un agent 
colorant organique et k soumettre cette composition 
una dtape prdalable de sdchage & chaud en atmosphe- 
re oxydante. 
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Description 

[0001] La pr^sente invention conceme la fabrication 
d'un d'un produit de remplacement du bois, du type de 
ceux qui sent constitu6s par un matdriau composite de s 
r^sine organique et de fibres de bois, dans la gamme 
des denslt^s moyennes. II s'agit de materiaux qui se 
pr6sentent sous la forme de plaques k ddcouper et que 
Ton appelle dans le metier un "medium density fiber- 
board", ou "MDF", ^ partir de {'expression anglo- 
saxonne. . 

[0002] Les fibres de bois prdsentent des atouts indd- 
niables pour la fabrication de matdriaux composites k 
partir de compositions dans lesquelles elles se trouvent 
en mdlange avec des rdsines organiques durcissant par 
polym6risation. Elles assurent une bien meilleure coh6- 
sion que des charges en poudre. Elles ont en outre 
I'avantage d'etre largement disponibles k bon marchd k 
partir des residue des scieries et des usines de fabrica- 
tion d'articles de menuiserie en bois v6ritable. 
[0003] Par contra, et d'une mani^re g^n^rale, ia fabri- 
cation des composites MDF. spdcialement dans le cas 
d'une fabrication Industrielle, implique des compositions 
et conditions qui sont diffdrentes de celles que Ton ap- 
plique pour des produits lagers ou pour des matSriaux 
tr^s denses dans lesquels les fibres de bois ne consti- 
tuent gu^re qu'une cfiarge parmi d'autres. 
[0004] Les fibres de bois sV utilisent en general cal- 
cinees et en combinaison avec des r6sines organiques 
de la famille des aminoplastes. telles plus sp6cialement 
les rdsines de m6lamine-formol et/ou ur6e-formol, en 
des proportions telles que lorsque la composition de ba- 
se est etalde en un feutre puis durcie, ce qui se fait k 
chaud sous pression mdcanique. k une temperature 
suffisante pour provoquer la polymerisation du liant de 
resine(s), elle conduit d des plaques de matdriau MDF 
utilisables, en mieux. en remplacement des plaques de 
bois ou de bois reconstitue plus classiques. 
[0005] Les matdriaux actuels de type MDF se fabri- 
quent done couramment en plaques k d6couper. Mais 
on ne se salt pas leur donner un aspect 2 qui dvite 
d'avoir k leur appliquer un revdtement. alors quMI ie fau- 
drait pour rdpondre aux attentes du marchd. En particu- 
lier. lis sont naturellement d'une couleur terne, variable 
dans les bruns. qui leur vient du bois d'origine. et qui, 
dans la grande majority des applications, n*est pas ap- 
pr6ci§e par la clientele. En outre, cette couleur n'est ni 
tranche, ni unrtorme. ni reproductible, etelle n'est m§me 
pas stable dans ie temps. Par suite, on est conduit k 
doubler les plaques de MDF d'une couche de rev§te- 
ment correctement color6e en vue de leur commercia- 
lisation, et si tel n'est pas le cas, il faut k tout le molns. 
pr6coniser I'application d'une peinture recouvrant leur 
surface chez I'utilisateun 

[0006] Pourtant, les composites de ce type trouvent 
de nombreuses applications dans I'industrie, ou ils sont 
destines g6n6ralement k remplacer le bois dans ses ap- 
plications courantes, notamment pour la fabrication de 



meubles et autres objets d'equipement de locaux et de 
decoration, mais aussi pour !a confection de boites, 
panneaux et articles divers. It s'ensuit qu'ils doivent dtre 
tout aussi faciles que le bois natural k decouper, trouer, 
coller, visser, raboter. abraser. polir, etc. Par contre, md- 
me si Ton peut chercher, par rapport au bois natural, k 
faire mieux dans certaines proprietes telles que la resis- 
tance aux agents chimiques, la resistance au choc ou 
k la ray u re, la resistance au feu, etc., ils p resent ent en- 
core I'inconvenient majeur de mat accepter la peinture 
superficielle ulterieure pour des consommations raison- 
nables. 

[0007] A Torigine de I'invention. on a effectivement 
constate qu'il se presentait des difncultes pour obtenir 
des coloris divers dans la masse de ces materiaux. et 
surtout que les connalssances en la matidre ne permet- 
tent jamais d'obtenir des teintes claires de qualite pas- 
tel. 

[0006] Pour permettre la coloration du mat6riau dans 
la masse au cours de sa fabrication, I'invention se base 
sur la selection d'agents colorants particuliers en com- 
binaison avec la composition de la matiere k durcir et 
les conditions de sa mise en oeuvre. 
[0009] Ainsl. I'invention a pour objet un procede de 
fabrication d'un produit de remplacement du bois. se 
presentant en plaques k decouper et constitue par un 
materiau composite de resine organique de la famille 
des aminoplastes et de fibres de bois. dans la gamme 
des densites moyennes, qui se caracterise en ce que, 
pour assurer la coloration du materiau dans sa masse 
dans des teintes vari6es, et notamment dans des tons 
pastel, il consists k provoquer te durcissement. par po- 
lymeriisation k chaud sous pression mecanique. d'une 
composition comportant un agent colorant organique en 
plus de la resine organique et des fibres de bois. cette 
composition etant soumise au prealable k une etape de 
sechage k chaud en atmosphere oxydante. 
[0010] Les colorants peuvent etre avantageusement 
de type cationique. Toutefois i! est preferable de les 
choisir parmi les colorants catalogues basiques ou ceux 
catalogues directs, avec en plus une preference pour 
ces demiers bien qu'ils ne soient pas de type cationique. 
[001 1] La classification des colorants k laquelle on se 
refdre ict est, comme II est usuel. celle de la designation 
Internationale SDC etablie par la sodete "Society of 
Dyers and Colorists". 

[0012] L'agent colorant, 6ventuellement lui-mSme 
constitue par un melange de plusleurs composes chimi- 
ques compatibles, est present dans la composition dans 
une proportion efficace k la fois pour faire disparaitre la 
teinte venant des fibres de bois qu'il aura it en son ab- 
sence et pour conferer sa propre teinte au materiau dur- 
cl final. D'une maniere generale, cette proportion est 
avantageusement comprise dans la gamme de 0,1 d 3 
% en poids du poids de matidres seches de la compo- 
sition totals, et de preference entre 0,1 et 1 %. 
[0013] Les agents colorants utiles suivant I'invention 
existent sur le marche. Ils y sont proposes pour des ap- 
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plications tout diff ^rentes. ^ savoir la teinture des fibres 
textiles dans les tissus naturets ou synthetiques. 
[001 4] C'est ainsi que Von peut avantageusement uti- 
liser suivant invention les colorants vendus sous la 
marque Astrazon de la soci6t6 DyStar pour les colorants 
basiques, et que, notamment pour des materiaux de- 
vant supporter une exposition au soleil, on leur pref^re 
les colorants directs vendus par la meme socidte sous 
la marque Sirius. 

[0015] Blen entendu, I'invention porte non seulement 
sur le procSdd, mais aussi sur la composition corres- 
pondante et sur les nnatdriaux en plaques obtenus. 
[0016] Par ses diff ^rentes caract^ristiques, telles 
qu'elles sont d^finies et d6crites ci-dessus et ci-apr6s 
et telles qu'elles peuvent dtre avantageusement appll- 
qudes industriellement» I'invention permet notamment : 

d'assurer une bonne diffusion du colorant tout au 
setn de la masse de matSriau ainsi que sa fixation 
definitive sur les fibres de bois, et done une perma- 
nence durable et homog^ne de la coloration ; 
de faciliter la mise en oeuvre du produit obtenu. en 
supprimant dventuellementtout besoin de peinture 
ult^rieure pour peu que i'objet confectionnd se con- 
tente des colons des plaques que son fabricant a 
achet^es ; 

de faciliter la mise en forme et le traitement des 
compositions jusqu'^ I'obtention des plaques 
durcies ; 

de conduire de maniere sure et reproductible d des 
teintes stables dans les colons ddsirds. grdce en 
particulier au fait que la composition supporte sans 
difficultd les conditions de traitement choisies sui- 
vant I'invention, malgrd les hautes temp6ratures 
auxquelles elle est expos^e et malgrd les variations 
sensibles du pH qu'elle doit subir. 

[0017] Ulnvention sera malntenant plus compl6te- 
ment d6crite, dans le cadre de ses caracteristiques pr6- 
fdr6es. h i'aide d'un mode de mise en oeuvre particulier 
du procSdS et d'exemples de la composition objet de 
i'invention. Dans ces exemples, les quantitds et propor- 
tions seront chiffr^es en polds et en pourcentage du 
poids de matidres s&ches, sauf indication contraire. 
[0018] Bien entendu, cette description n'entend pas 
dtre limitative, et Thomme de I'art saura y apporter de 
nombreuses variantes et adaptations ^ partir des con- 
naissances d sa port^e. se situant notamment dans le 
domaine des mati^res plastiques et des matSriaux com- 
posites de bois. 

[001 9] Suivant {'invention les fibres de bois sont incor- 
pordes dans la composition k durcir sous la forme d'une 
puipe dite thermo-mdcanique. resultant de ladessicca- 
tion de d6chets de bois broy6s. 
[0020] En g^n^ral. des d^chets de bois trop gros sont 
ramen6s k I'etat de sciure ou copeaux puis tamis6s ou 
autrement trids pour ne conserver que ceux dont les di- 
mensions sont de I'ordre de 5 ^ 40 mm. Ensuite. apr&s 



un nettoyage eventuel en sol classique, ils sont passes 
en dtuve pour un traitement d'humidification et de ra- 
mollissement par ta vapeur d'eau qui s'effectue k une 
temperature de I'ordre de 1 50 ^ 170 ''C. lis en sont 6jec- 
s X6s k travers un broyeur k disques rotatifs qui les d^hi- 
quette en fibres dont la longueur n'exc^de pas 1^2 mm 
en moyenne. 

[0021] C'est alors que ces fibres sont additionn^es de 
la r^sine organique et d'un colorant organique appropri^ 

10 k la teinte d^sirSe. L'ensemble est soigneusement ma- 
Iax6. L composition obtenue est ensuite transferee par 
transport pneumatique k une dtape de sSchage. qui s'ef- 
fectue en cyclone en milieu d'airchaud, done en atmos- 
phere oxydante, et k une tempdrature de I'ordre de 120 

IS k^AO "C, jusqu'^ atteindre un degre de siccitd ne d6- 
passant pas 12 % d'humidite. 

[0022] La composition chimique du bois, s'agissant ici 
d'une espece tendre (essence Pinus Pinasterpar exem- 
pie), est la suivante, en poids : 
20 



2S 







Moyenne 


Cellulose 


43 - 47 % 


45% 


Hemicellulose 


25-35% 


30% 


Lignine 


16-24% 


20% 


Matieres volatiles 


2-8% 


5% 



[0023] Suivant I'invention, la sciure de fibres de bois 
est en intime melange dans la composition avec la r6- 

30 sine additionnde de I'agent colorant d^s i'etape de s6- 
chage prdalable k retape de durcissement proprement 
dite. La r^sine est comme il est classlque une resine 
appartenant k la famille des rdsines aminoplastes, et 
apte k durcir par polycondensation de la resine sur elte- 

3S meme et eventuellement par reaction egalement avec 
d'autres constituants ajoutes dans la composition. 
[0024] Comme resine on utilise ici une r6sine d'uree- 
formol ou une r6sine de melamine-ur6e-formol. En ge- 
neral, i) n'est pas necessaire qu'elle soit modifiee par un 

^0 autre polymere. Par centre, on pref erera souvent les co- 
polymdres d'uree-formol et de meiamine formol. 
[0025] A titre d'exemple, la resine eomprend 75 % 
d'uree et 25 % de meiamine, en combinaison avec du 
formaldehyde dans les proportions stoechbmetriques. 

4S [0026] Dans le melange, en plus du ou des agents co- 
lorants organiques choisrs conformement k invention, 
on peut incorporer des additifs divers, tels que ceux que 
Ton connalt pour conferer au produit final des propri6t6s 
specifiques de resistance au feu ("flame retardants" en 

so anglais) ou de resistance k I'humidite, ou pour favoriser 
la resistance aux agents atmospheriques dans les ap- 
plications en exterieur des plaques finalement obte- 
nues. 

[0027] On obtient ainsi une pdte que I'on depose en 
epaisseur reguliere sur une bande en tamis qui passe 
sur des pompes k vide, de maniere k compacter la pSte 
retenue sur le tamis pour former un feutre. L'operation 



# 



p41791r. trn 



=> d 139 ide 

L39 ANSWER 1 OF 1 REGISTRY COPYRIGHT 2001 ACS 
RN 132821-57-9 REGISTRY 

CN Astrazon Dark Blue 2RN (9CI) (CA INDEX NAME) 
MF Unspecified 
CI MAN 
SR CA 

LC STN Files: CA, CAPLUS 

*** STRUCTURE DIAGRAM IS NOT AVAILABLE *** 

1 REFERENCES IN FILE CA (1967 TO DATE) 

1 REFERENCES IN FILE CAPLUS (1967 TO DATE) 



==> d 140 ide 

L40 ANSWER 1 OF 1 REGISTRY COPYRIGHT 2001 ACS 
RN 12221-69-1 REGISTRY 

CN lH-1, 2, 4-Triazoliuin, 1, 4 -dimethyl- 5- [ [4- [methyl (phenylmethyl) amino] phenyl] 

azo]-, bromide (9CI) (CA INDEX NAME) 
OTHER NAMES: 
CN Anilan Red GRL 
CN Astrazon Red FBL 
CN Astrazon Red FBLN 
CN Basic Red 113 
CN Basic Red 4 6 
CN C.I. 110825 
CN C.I. Basic Red 113 
CN C.I- Basic Red 4 6 
CN Diacryl Red GRL-N 
CN Estrol Red N-GSL 
CN Kayacryl Red GRL 

Kayacryl Red GRL-ED 
CN Maxilon Red GRL 
CN Sandocryl Red B-RLE 
CN Synacril Red G 

DR 105595-89-9, 115682-08-1, 68893-91-4 
MF C18 H21 N6 . Br 

LC STN Files: BIOBUSINESS, BIOSIS, CA, CANCERLIT, CAPLUS, CHEMCATS, 

• CHEMLIST, CIN, CSCHEM, MEDLINE, TOXCENTER, TOXLIT, USPATFULL 
CRN (47358-03-2) 
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*** FRAGMENT DIAGRAM IS INCOMPLETE *** 



60 REFERENCES IN FILE CA (1967 TO DATE) 

7 REFERENCES TO NON-SPECIFIC DERIVATIVES IN FILE CA 
60 REFERENCES IN FILE CAPLUS (1967 TO DATE) 
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conduit k un feutre compact ou les fibres de bois sent 
reparties de mani^re homogfene et oij d6ja la cohesion 
est assuree entre elles et ta resine additionnee de colo- 
rant. 

[0028] Dans la composition ainsi mise en forme, le 
taux d'humidit6 n'est plus que de I'ordre de 8 6 1 0 %. II 
s'est abaisse par exemple de 1 2 % en sortie de I'etape 
de sechage ^ 9 % apres le sechage complementaire k 
temperature ambtante qu'implique I'etape de compac- 
tage. On peut observer d'autre part que la composition 
pr^sente un caract^re I6g6rement acide. contrairement 
k la pdte de depart. Lors du malaxage. le pH est compris 
entre 8,5 et 10. et en fin de s^hage. il est volsin de 5. 
[0029] Le feutre ainsi obtenu en une bande continue 
est ddcoupS en plaques individu elles avant d'etre sou- 
mis k une cuisson qui assure son durcissement par po- 
lymerisation. 

[0030] Cette cuisson s'opere k chaud et sous pres- 
sion, chaque plaque etant comprimde entre deux pla- 
teaux d'une presse mScanique qui la chauffent simulta- 
nSment k une temperature de I'ordre de 170 'C, plus 
gendralement comprise entre 1 60 '*C et 180 **C. pres- 
sion est de I'ordre de 290 bars, et plus generalement 
comprise entre 30 et 10 kg/cm^. 

[0031] Les plaques finalement obtenues, color^es 
dans la masse, sont prdtes k dtre commercialisees 
aprfes une rectification des bords. En exemples. leurs 
compositions chimiques sont constituees, en propor- 
tions ponddrales de mati^res sdches. de: 







En moyenne 


Fibres de bois 


80 - 90 % 


83% 


Resine organique 


8-12% 


10% 


Huile de paraffine 


1 -2% 


1.5% 


Colorant organique 


0.1 - 1 % 


0.5% 



[0032] Les agents colorants incorpor^s dans ces 
compositions suivant ('invention, k une dose comprise 
entre 0, 1 et 1 % en poids du poids total de la composition 
en matieres sdches (suivant I'intensite de coloration de- 
si ree dans la masse de la plaque finale), sont tous des 
colorants organiques qui appartiennent seulement k 
deux categories de la classification SDC, k savoir cede 
des composes dits basiques, ou celle des agents colo- 
rant dits directs. 

[0033] Dans ce cadre rentrent par exemple les agents 
colorants ci-apr^s : 

Astrazon 2RN pour obtenir une teinte gris anthraci- 
te. 

Astrazon FBL pour obtenir une teinte bleu ciel. 
Sirtus Royal Blue S pour obtenir une teinte bleu vif. 

[0034] En utilisant d'autres colorants des mSmes 
gammes en mSme temps que des additifs connus ap- 
propries. on obtient : 



des plaques speciales par leur resistance k I'humi- 
dite. aux quelles on confere la couleur verte, 
des plaques colorees en gris en association avec 
un additif favorisant la resistance aux agents at- 
5 mospheriques, en vue des applications en exte- 
rieur, 

des plaques colorees en rouge en association avec 
un additif assurant une bonne resistance au feu. 

10 [0035] Diff erents essais ont ete eff ectues pour etudier 
les mecanismes reactionnels qui peuvent entrer en ]eu 
pendant le deroulement du precede de sechage et dur- 
cissement et determiner comment peuvent s'expliquer 
les resultats surprenants obtenus par invention. 

75 [0036] A ce sujet, il est k souligner que les colorants 
preconises suivant ('invention ont ete developpes pour 
servir en teinture de fibres textiles, principalement des 
fibres de coton, lesquelles sont depourvues de lignine 
et exclusivement constituees de cellulose. II etait done 

20 imprevisible que les agents colorants de cette f am tile 
putssent dtre efficaces pour la coloration des materiaux 
composites k base de fibres do bois, et ce au point d'im- 
poser la teinte du colorant en faisant disparaTtre la cou- 
leur naturelle venant des fibres de bois qu'aurait le ma- 

25 teriau en leur absence. 

[0037] En premier lieu, il apparaTt que les colorants 
voient leur pouvoir colorant preserve tout au long du trai- 
tement de la composition, alors mdme que les condi- 
tions de sa mise en oeuvre lui font subir des variations 

30 de pH importantes et des temperatures eievees, que ce 
soit pendant retape de sechage ou pendant retape de 
durcissement thermo-mecanlque proprement dite. 
[0038] D'autre part, il semble que Ton doive globale- 
ment admettre que pour Tessentiel, les reactions chimi- 

35 ques qui touchent les fibres de bois pour y fixer le colo- 
rant amene par la resine organique impliquent la cellu- 
lose. 

[0039] Or effectivement. il se trouve qu'au cours du 
traitement, les matieres volatlles du bois s'evaporent en 
40 majeure partle dans la vapeur degagee lors du sechage 
k chaud. II en est de mdme partiellement pour I'hemi- 
cellulose et la lignine, dans la mesure de leur solubilite 
dans I'eau. 

[0040] Les resultats obtenus en appliquant ('invention 
4S font egalement penser que pendant le processus de 
traitement. la cellulose du bois subit une reaction d'oxy- 
dation k i'air brs de retape de sechage, k la suite de 
laquelle elle reagit avec les agents colorants organiques 
par des fonctions aldehyde, cetone, ou carboxyle, ce 
so que ne pouvait prevoir i'homme de Tart. 

[0041] En outre, etant donne que la cellulose conte- 
nue dans les fibres de bots est sous forme de microfi- 
bres, ou fibrilles, presentant des regions amorphes et 
d'autres cristailines, I'addltlon de vapeur d'eau au cours 
ss du traitement entratne une augmentation des regions 
amorphes. 

[0042] Les composes organ iques const ituant des co- 
lorants dits basiques ont bien moins tendance que les 
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colorants directs a reagir avec les fibres de cellulose, 
mais ils ont i'intdrSt de presenter une forte affinity dlec- 
trophile, d'ou leur capacity ^ former des ponts hydrogfe- 
ne les liant par des forces de Van des Walls aux regions 
amorphes des fibrilles. 

[0043] De ia sorte. rinvention a I'avantage de permel- 
tre ta fabrication de plaques de bois ^ ddcouper qui pr6- 
sentent dans la masse, des telntes variables d volont6. 
et notamment dans les tons pastel, ce que Ton ne pou- 
vait pas concevoir h partir des connaissances techni- 
ques antdrieures sans faire oeuvre inventive. 



Revendications 

1. Connposition h durcissement par polymerisation k 
chaud sous pression m^canique, pour la fabrication 
d'un matdriau de remplacement du bois se prdsen- 
tant en plaques h dScouper, caractSris^e en ce 
qu'elle est essentiellement constitute d'une rdsine 
organique de la famille des aminoplastes et de fi- 
bres de bois et en ce qu'elle comporte un agent co- 
lorant organique choisi parmi les colorants basi- 
ques et les colorants directs, en une proportion ef- 
ficace pour r6agir avec la cellulose des fibres de 
bois et assurer la coloration du matdriau dans la 
masse en faisant disparaltre ia coulaur naturelle ve- 
nant des fibres de bois. 

2. Composition suivant la revendication 1 , caract6ri- 
s6q en ce que ledtt colorant est choisi parmi les co- 
lorants directs selon la classification SDC. 

3. Proc6de de fabrication d'un produit de remplace- 
ment du bois, se prdsentant en plaques ^ d6couper, 
caract§ris§ en ce que Ton provoque le durcisse- 

: ment par polymerisation k chaud sous pression m6- 
canique d'une composition essentiellement consti- 
tute d'une rtsine organique de la famille des ami- 
noplastes et de fibres de bois, en ce que I'on incor- 
pore dans ladite composition un agent colorant or- 
ganique choisi parmi les colorants basiques ou di- 
rects, en une proportion efficace pour r§agir avec 
la cellulose des fibres de bois et assurer la colora- 
tion du materiau dans la masse en faisant disparaT- 
tre la couleur naturelle venant des fibres de bois. et 
en ce qu'il comporte, prdalablement ^ rttape de 
durcissement d chaud sous pression mtcanique, 
une ttape de stchage de la composition effectute 
^ chaud en atmosphere oxydante. 

4. Proc6d6 suivant la revendication 3, caract6ris6 en 
ce que la proportion dudit agent colorant dans ladite 
composition est comprise entre 0,1 et 3 % en poids 
du poids de la quantity totale de matieres s^ches 
dans ladite composition. 

5. Precede suivant la revendication 3, caracterise en 
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ce que la proportion dudit agent colorant dans ladite 
composition est comprise entre 0.1 et 1 % en poids 
du poids de la quantite totale de matieres sdches 
dans ladite composition. 

6. Precede suivant Tune queiconque des revendica- 
tions 3^5, caracterise en ce que ledit colorant est 
choisi pour conf erer au materiau final une coloration 
dans la masse dans des tons pastel. 

7. Precede suivant Tune queiconque des revendica- 
tions 3^6, caracterise en ce que ladite etape de 
sechage s'eff ectue h une temperature comprise en- 
tre 120 et 140 '»C. 

8. Precede suivant Tune queiconque des revendica- 
tions 3^7. caracterise en ce que ladite etape de 
durcissement thenmo-mecanique s'effectue ^ une 
temperature comprise entre 160 et 180 "C. 

9. Procede suivant I'une queiconque des revendica- 
tions 3^6. caracterise en ce que la composition 
obtenue par ladite etape de sechage est compactee 
sous forme d'une plaque continue sur un tamis par 
aspiration d'air d travers eile avant d'etre soumise 
k retape de durcissement thermo-mecanique pro- 
prement dite. 

10. Procede suivant Tune queiconque des revendica- 
tions 3 el 9, caracterise en ce que ladite composition 
comporte, en pourcentage ponderal par rapport au 
poids total de nnatieres sdches, de 80 ^ 90 % de 
fibres de bois et de 8 ^ 1 2 % de resine de meiamine- 
formol et/ou uree-fornrK)l. 

11 . Composition suivant la revendication 1 ou 2 pour la 
mise en oeuvre du procede suivant I'une queicon- 
que des revendications 3^10, caracterisee en ce 
qu'elle comporte, en pourcentage ponderal par rap- 
port au poids total de matieres sdches, de 80 Si 90 
% de fibres de bois. de 8 ^ 12 % de resine de me- 
lamtne-formol et/ou uree-formol en tant que resine 
organique de la famille des aminoplastes, et de 0,1 
^ 3 % dudit agent colorant organique choisi parmi 
les colorants basiques et les colorants directs. 
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